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Ministry of Economic Affairs




	公司名稱
	

	案件編號
	


主辦單位：經濟部產業發展署
診斷單位：
診斷人員：
診斷期間：自中華民國    年    月   日
至中華民國    年    月   日
一、廠商基本資料
訪視日期：   年   月   日
	基

本

資

料
	名稱
	
	統一編號
	

	
	負責人
	
	公協會
	

	
	成立日期
	民國    年   月   
	工業區
	

	
	地址
	

	
	聯絡人/
職稱
	
	聯絡電話
	(   )

	
	
	
	E-Mail
	

	
	領域別
	□金屬機電(金屬產業、機械設備、運具航太、電子設備、重型機電)
□電子資訊(電子產業、光電產業、資訊產業、電子晶片)
□民生化工(石油化學、一般化學、食品醫藥、紡織產業)

	
	資本額
	千元
	營業額
	千元
	員工人數
	人

	
	主要產品
	

	
	主要客戶
	

	
	營收區域
	

	
	營收比重
	

	公
司
簡
介
	(內容可包括公司特色介紹、產能/技術/營收等區域性排名占比、產業地位、國內外獎項肯定、未來規劃等…)




 二、智慧製造現況調查
	貴工廠目前的開發、生產、物管、檢測、搬運、倉儲、售服等作業中，是否有哪(幾)個作業符合以下方框中1~5項的描述(可複選)。若有其中任一項，則表示貴工廠已具備智慧製造。
(一)導入智慧製造之程度 (可複選)
項目

說                明

□1.聯網化
公司日常作業中(如設計開發、生產製造、物料管理、品檢測試或售服等)，所使用的儀器或機器設備等，部分(或全部)具有聯網功能(內網或外網)，可供數據傳輸或紀錄等應用。

□2.可視化
具備聯接網路能力的儀器或機器設備，透過電視看板、顯示器、平板電腦、或手機等，以數文字或圖表顯示相關數據資訊，便於人員瀏覽檢視，了解正在發生的事件。

□3.透明化
儀器或機器設備的數據資訊，透過軟體系統的自動彙整及分析，顯示正在發生的異常情況，便於人員快速察覺及了解原因，並做為決策之參考。

□4.可預測
藉由分析儀器或機器設備的數據資訊，進一步預測即將發生的異常事件，提醒人員應該要提早做相關的因應準備，並提供管理者建議方案。

□5.自適化
經分析預判可能發生或已經發生的異常事件，系統會自動調整相關儀器或機器設備的操作條件或參數，排除異常情況，達到最佳化的因應。(包含如採用設計模擬系統)

□6.以上皆無
(二)有無導入智慧製造，及其原因？
□1.有，導入的原因? (可複選)
□1.大量客製化訂單
□2.訂單少量多樣(短單)
□3.急單/插單
□4.建立生產履歷
□5.建立品質檢測數據
□6.建立淨零碳排數據
□7.提升生產效率
□8.提高產品品質
□9.縮短產品交期
□10.吸引優質人才
□11.增加接單機會
□12.其他原因(請註明)：           
□2.有需要，但尚未導入的原因? (可複選)
□1.相關技術人才不足
□2.無足夠的預算
□3.缺乏外部資源，不知如何著手
□4.生產技術複雜，尚未尋找到合適的智慧化自動系統廠商協助
□5.因產業型態多採人工作業，目前無合適之自動化設備代替人工作業
□6.企業內部尚未達成導入智慧製造的共識
□7.目前正在規劃中
□8.其他原因(請註明)：                  
□3.無需要，未導入的原因? (可複選)
□1.生產規模量體不多，仍可現場掌控調度，尚無需求
□2.生產模式固定，品質穩定，尚無需求
□3.手工作業居多，尚無需求
□4.其他原因(請註明)：               



二、智慧製造現況調查
	(三)智慧製造項目能力
1.聯網化：設備能藉由網路交換資料並進行通訊，使設備不再是「孤島」。
□ 尚未具備
□ 有此能力，請填以下(可複選)：
(1)聯網設備台數 ______5_______台
(2)聯網機台種類 □加工、□檢測、□其他__生產___________________
(3)聯網通訊協定 □MT Connect、□OPC UA、□MQTT、□SECS/GEM、□UMATI、
□其他________________________________________
2.可視化：企業能透過資料了解正在發生的事件，並依據數據作為決策參考。
□ 尚未具備。
□ 有此能力，請填以下選項(可複選)：
(1)顯示裝置：□戰情室、□電子看板、□工業電腦、□平板電腦、□手機、
□其他_______________________________
2.數據顯示內容：□生產數量、□稼動率、□加工程式、□機台狀態、
□故障訊息、□操作履歷、□刀具壽命、□溫度、
□壓力、□流量、□電流、□電壓、□振動、□濃度
□生產排程、□報工管理、□刀具管理、
□供應鏈資訊、□客戶服務、
□其他______________________________________
3.透明化：能透過資料「分析」各事件發生的原因，並且累積處理知識。
□ 尚未具備。
□ 有此能力，請填以下選項(可複選)：
□人：即時掌握人員作業狀況
□機：即時掌握機台設備運作狀況
□料：即時掌握原料/在製品/成品之加工或儲存狀況
□法：即時掌握生產作業程序狀況
□環：即時掌握生產作業環境狀況
□測：即時掌握檢測作業狀況
□供應端：即時掌握供應鏈資訊狀況
□客戶端：即時掌握客戶服務狀況
□其他________________________________________________________



二、智慧製造現況調查
	4.可預測：能透過資料「預測」未來可能發生的事件，並提供應對的建議方案。
□ 尚未具備。
□ 有此能力，請填以下選項(可複選)：
□ CPS仿真模擬(□設計、□機台製造、□生產作業、□品質)、
□ 設備故障預測、□設備維修預測、□刀具磨耗與壽命預測、
□ 製程品質預測、□供應鏈狀況預測、□客戶服務狀況預測、
□ 其他_________________________________________________________
5.自適化：能針對預測的事件，自主提供解決方案，自動進行最有利的策略。
□ 尚未具備。
□ 有此能力，請填以下選項(可複選)：
□ 自主參數調整(如溫度、壓力、流量、電流、電壓等參數)、
□ 自主定位/加工精度補償、 □自主溫升/受力變形補償、 
□ 自主刀具磨耗補正、 □自主切削顫振調適、
□ 自主智慧排程、
□ 其他_______________________________________________________
(四)智慧化管理能力
1.生產製造垂直整合管理能力
□ 尚未具備。
□ 有此能力，請填以下選項(可複選)
□ 感測器，類型 (□影像、□位置、□速度、□加速度、□振動、□溫度□壓力、
□流量、□電流、□電壓、□聲音、□稱重、
□其他_________________________________________)
□ SCADA (資料擷取與監控系統)
□ MES (製造執行系統)
□ ERP (企業資源管理系統)
□ BI (商業智慧系統)

2.價值鏈水平整合管理能力
□ 尚未具備。
□ 有此能力，請填以下選項(可複選)
□ SCM (供應鏈管理系統)
□ CRM (顧客關係管理系統)
3.產品生命週期整合管理(PLM)能力
□ 尚未具備。
□ 有此能力，請填以下選項(可複選)
□企劃、□研發、□設計、□生技、□製造、□評鑑、□銷售、□服務、□廢棄



三、廠商需求
	需
求
說
明
	(一)需求分類：(可複選)
□精實管理：□數位化精實管理 □精實研發 □精實供應鏈
□智慧機械：機械設備產品智慧化升級
□智慧製造：製造產線製程智慧化升級
(二)需求詳述：



四、建議作法
依可行性、成本和預估效益等，分短、中、長期建議，含需進一步檢測分析建議。
	(1) 導入智慧化元素：

□ 聯網化(L1)：□感測器□設備聯網(□智慧機上盒□國際級通訊協定)

□其它：                         
□ 可視化(L2)：□數據/圖表可視化(設備、物料、生產管理等資訊) □其它：           
□ 透明化(L3)：□MES製造執行系統 □SCM供應鏈管理 □CRM客戶關係管理
□其它：                         
□ 預測化(L4)：□故障預測 □品質預測 □產能預測 □供需預測 □虛實整合 
□其它：                         
□ 自適化(L5)：□自主參數調整/精度補償 □自主智慧排程 □其它：                 
□ 其它元素：  □精實管理(□數位化精實管理 □精實研發 □精實供應鏈)

□彈性生產 □混線生產 □其它：                      
(2) 詳細建議： 



五、後續處理
　□提供後續協助

　　□協助申請升級轉型補助，計畫：　　　　　　　　　  　　
　□企業自行改善
限閱





經濟部





疫後特別預算升級轉型


智慧化診斷輔導改善建議報告(格式)
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