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	矽鋼片鉚點優化技術分析
(聯絡人：杜國印/分機3519)
	‧本委託研究係在沖壓馬達矽鋼片鉚點時，探討沖壓過程所產生之矽鋼片板材殘留應力分布與大小對磁化曲線之關係，進而影響矽鋼片鐵損之效應。其中考慮鉚點尺寸、鉚點形式(圓形及矩形)、沖切間隙、矽鋼片材質、鉚合深度、模具尺寸等成形方式對殘留應力分布與磁化曲線的影響。

‧研究內容包含：

1.
建立分析模型，與實驗值比對，確認分析之殘留應力值的合理性。

2.
建立矩形鉚合點之應力分析模式與殘留應力分布圖。
3. 協助金屬中心由其應力對材料BH特性曲線的變異，探討殘留應力對鐵損影響之關係。
4.
協助後續之沖壓成形製程條件（如鉚點尺寸、鉚點形式(圓形及矩形)、沖切間隙、矽鋼片材質、鉚合深度、模具尺寸等）與鐵損影響模式建立之研究規劃。
	具體產出：矽鋼片鉚接加工所造成應力與分佈的分析模式
產品應用：

工業馬達用電磁鋼片

	經濟部101年度馬達研發檢測服務中心/降低鐵損技術
	本研究

1. 可建立沖壓鉚點設計技術，配合中心之馬達鐵心設計技術，可抑制矽鋼片因加工導致之鐵損劣化程度，最後提高馬達整體性能。
2. 配合中心即將建置的沖壓鉚合力研究，找出最適化鉚點設計方法，可提高馬達生產過程的製程穩定性。
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